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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Feste Pigmentpraparationen 

@ Feste Pigmentpraparationen, enthaltend 

a) wenigstens ein Pigment, 

b) wenigstens einen gegebenenfalls ionisch modifizierten 
Phenol-Styrol-Polyglykolether und 

c) wenigstens ein organisches Verdickungsmittel, 
und feste Pigmentpraparationen, enthaltend 

a) wenigstens ein Pigment, 

bl) wenigstens ein Kondensationsprodukt auf Basis von 

A) sulfonierten Aromaten, 

B) Aldehyden und/oder Keton und gegebenenfalls 

C) einer oder mehreren Verbindungen, ausgewahlt aus 
der Gruppe der nicht sulfonierten Aromaten, Harnstoff 
und Harnstoffderivaten und 

b) wenigstens ein organisches Verdickungsmittel, 
und 

feste Pigmentpraparationen, enthaltend 
a) wenigstens ein Pigment, 

b2) wenigstens eine Verbindung aus der Gruppe der 
| Phosphorsaure, Phosphonsaure und deren Derivaten und 

c) wenigstens ein organisches Verdickungsmittel, 
eignen sich hervorragend zum Pigmentieren natiirlicher 
und synthetischer Mate ri alien. 
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Beschreibung 
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f , kr „ _„ ihrer Herstellune sowie ihre Verwendung zum Pig- 
Die Erfindung betrifft teste Pigmempraparanonen, Vertah^n zu ,hre Enffc bung von Baustoffen 
mentieren naturlicher und synthetischer M ^S5S^DiH^^ ra ^ 

- - ~ zB - sy ™ oder 

parationen eingesetzt. Derartige Praparationen be«p«kw ««>nDb Al» hen •„ ihrer fe i nle iligen 

der Prapara.ionen werden Disperg.ennmel oder ??|f.^^^! ^"^^^^ s ^,ilisieren. Fur die Auswahl der Dispergier- 
rorm in einem wassrigen oder waBng/orgamschcr , Medium Ph^hsch sujm ^ prS tionen 

mi ue, ist daneben die Vertr.glich^ j„ den ^ ^^^^^S^ da S Anwendungsmedium einge- 
beispielsweise leichl. und ohne Flokkulanon oder Keaggregauon s 

^ Ooli^dse kommen anionische, Kationische. nichuonische oder amphotere Dispergienniuel, gegebenenfalls auch 
in twlymerer Form, zur Anwendung. c ^ pnanntfJ pintrocknunesverhinderer oder Mittel zur Erho- 

°t^£^SS2^S££i »—» P«»~ von Ending, nicm jedoch fn, din 

Anwnndung an sich. «.,„.«™„.| ,1. Zoaalze okolonische Nachieik in dtr Anwendnng beaton. habnn 

Wshrend Mchuge orgamsehe tonngsm.wd flMKc » g Verhallen der Prtpanuonen »cr- 

polymer., nkm-nucmig. Zps«un oft " tepj^ainnnn sinrk e*cb»emn. odn, ab« d,B mi 

ctr C str,::bt«dt,3— 

^P^S^ 

bezeichnet werden zu konnen. o^u^nvlalknhnle beschrieben, die als Bindeirritiel in Papier- 

P 1„t£ F^St^.en.n P.odng.n in ■"^cS!^ 2* « - * TeilchengrdBe 

raimlavaem (Mete Miachbartce il S Alky* "to Aeryldisposionabin- 

sisbilUSI nach Abldnen) aln WaiBdispers.onsf.rben, b«"™M «J» ""g"^ ^ k( J iscbell pi g ,„ e „,vc,lun,enkon- 
dnmiueto, m»be„nd«r« mi, . "^■^SSfflT"*" verbessem. 

50 ^r^dlngtSa'dnhn, fee* Pigmen.pmpara.ic.nen. en— 

g S^tS^Ma ioniach mndifizinnnn P r «„o l . S ,yK> 1 .Po,«g..ko,e.he, und 
c) vvenigstens ein organisches Verdickungsmittel. 

Un .„ Pigmeme warden .ff SLtS^SESSClS 
^iSp.^^ 

Onnign.,. ano^nisch^ 
~dS— 
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Geeignete organische Pigmenie sind z. B. solche der Monoazo-, Disazo-, verlackie Azo-, (*-Naphthol-, Naphthol AS-, 
Benzimidazolon-, Disazokondensaiions-, Azo-Metallkomplex-, Isoindolinon- und Isoindolin-Reihe, femer polycycli- 
sche PSgmente z. B. aus der Phthalocyanin-, Chinacridon-, Perylen-, Pennon-, Thioindigo-, Anihrachinon-, Diaxazin-, 
Chinophthalon- und Diketopyrrolopyrrol-Reihe, 

AuGerdem verlackie FarbsiofYe wie Ca-, Mg- und Al-Lacke von Sulfonsaurc- und/oder Carbonsauregruppenhalugen 
FarbstorTen, sowie auch RuBe, die im Rahmen dieser Anmeldung als Pigmenie verstanden werden und von denen eine 
groBe Zahl beispielsweise aus Colour-Index, 2. Auflage, bekannt sind. 

Als RuBe sind beispielsweise zu nennen: saure bis alkalische RuBe nach dem Gas- oder FumaeeruBverfahren sowie 
chemisch oberfl ache n modifizierte RuBe, beispielsweise sulfo- oder carboxylgruppenhaliige RuBe. 

Es kommen auch Mischkrisiallisationen (solid-solution) der genannten organischen Pigmenie, Mischungen organi- 
scher und/oder anorganischer Pigmente, mit anorganischen Pigmenten oder RuB-beschichtete Metallpigmente, Glim- 
mer- oderTalkumpigmente, 7. B. in CVD-Verfahren mil. Kisenoxid beschichtetes Mica, sowie Mischungen der genann- 
ten Pigmenie untereinander in Beiracht. 

Gegebenenfalls ionisch modifizierte Phenol-Styrol-Polyglykolether der Komponente b) sind beispielsweise aus DE- 
A-196 44 077 bekannt. 

Bevorzugte Verbindungen der Komponente b) weisen einen HLB-Wert von 10 bis 20, insbesondere von 12 bis 1$, auf. 
Als Alkoxylierungsproduki von Styrol-Phenol-Kondensaien sind solche der Formel (X) bevorzugt 
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in der 

R 15 Wasserstoff oder Ci-C 4 -Alkyl bedeutet, 
R 16 fur Wasserstoff oder CH 3 sleht, 

R 17 Wasserstoff, C r C 4 -Alkyl, C r C 4 -Alkoxy, C r C>Alkoxycarbonyl oder Phenyl bedeutet, 
m eine Zahl von 1 bis 4 bedeutet, 
n eine Zahl von 6 bis 120 bedeutet. 

R 18 fur jede durch n indizierte Einheit gleich oder verschieden isl und fur Wasserstoff, CH 3 oder Phenyl stent, wobei im 
Falle der Mitanwesenheit von CH 3 in den verschiedenen -(-CH 2 -CH(R 1R )-0-)-Gruppen in 0 bis 60% des Gesamtwertes 
von n R 1 * fur CH 3 und in 100 bis 40% des Gesamtwertes von n R 18 fur Wasserstoff steht und wobei im Falle der Mitan- 
wesenheit von Phenyl in den verschiedenen -(-CH r CH(R 18 )-0-)-Gruppen in 0 bis 40% des Gesamtwertes von n R 1 fur 
Phenyl und in 100 bis 60% des Gesamtwertes von n R 18 fur Wasserstoff steht. 
' Als ionisch modifizierte Alkoxylierungsprodukle (X) sind solche der Formel (XI) bevorzugt 
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R 15 ', R l6 \ R ir , R l8 \ nT und n' den Bedeutungsumfang von Rts, R 16 , R 17 , R 18 , m bzw. n, jedoch unabhangig hiervon, an- 
n eh men, 

X die Gruppc -SO 3 0 , -SO?®, -PC^ 00 oder -CO(R l9 )-COO e bedeutet, 50 
Kat ein Kation aus der Gruppe von H®, Li® Na e , K®, NIL*® oder -HO-CH2CH7-NH4 ist, wobei im Falle von X = - 
PG 3 ee zwei Kat vorliegen und 

R 19 fur einen zweiwertigen aliphatischen oder aromatischen Rest steht, vorzugsweise fur Ci-C 4 -Alkylen, insbesondere 
Ethylen, C 2 -C 4 - einfach ungesattigte Reste, insbesondere Acetylen oder gegebenenfalls substituiertes Phenylen, insbe- 
sondere ortho-Phenylen slehu wobei als mogliche Subsiituenten vorzugsweise CrC 4 -AlkyL CpCrAlkoxy, Ci-CrAlk- 55 
oxy carbon yl oder Phenyl in Frage kommen. 

Bevorzugt sind insbesondere auch Mischungen dieser Kondensate der Formeln (X) und (XI). 

Das organische Verdickungsmitiel der Komponente c) ist vorzugsweise eine vollstandig wasserdispergierbare oder - 
losliche Verbindung. 

Vorzugsweise wird als organisches Verdickungsmitiel der Komponente c) eine Verbindung eingesetzt, deren 4%ige 60 
wassrige Losung bei 20°C eine Viskosiial von > 2 mPas aufweisi.Bevorzugte organische Verdickungsmitiel der Kom- 
ponente c) sind Verbindungen, ausgewahlt aus nachfolgenden Gruppen: 

- Dextrine oder Cyclodextrine, 

- Starke und Starkederivaie, insbesondere abgebaute oder teilabgebauie Starke, 65 

- anionische Polyhydroxyverbindungen, insbesondere Xanthan sowie Carboxymethylcellulose, 

- Cellulosederivate wie z. B. Methylcellulose, insbesondere Hydroxymethyl-, Hydroxyethyl- oder Hydroxypro- 
pylcellulose. 
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- partiell hydrolysierte Polymerisate von Vinylacetat, vorzugsweise Polyvinyl alkohol, die zu mehr als 70% hydro- 
lysiert sind und/oder Vinyl alkohoI-Copolymerisate, vorzugsweise Copolymere aus Vinylacetat und Alkylvinyle- 
ster, die partiell oder vollstandig verseift sind, sowie Polyinylalkohol seibst, 

- Polymerisate von N-Vwylpyrrolidon, oder Copolymerisate mit Vinylestem. 

s 

Bevor/.ugt kommen als Verbindungen der Komponente c) Starke, derivatisierte Starke und insbesondere abgebaute 
Starke in Frage. 

Abgebaute Starke wird bei spiels weise erhalten, indem man z. B. native Kartoffel-, Weizen, Mais-, Reis- oder Tapio- 
kastarke eincm oxidativen, thermischen, enzymatischen oder hydrolytischen Abbau unterwirft. Bevorzugt sind hierbei 
id oxidaiiv abgebaute Starken, besonders bevorzugt ist mit Hypochlorit oxidativ abgebaute Kartoffelstarke. 

Wciierhin konimen insbesondere Dextrine und Cyclodextrine in Frage. Als Dextrine werden vorzugsweise WeiBdex- 
irine. Gelbdextrine sowie Maltodextrine mit einer Kaltwasserloslichkeit von groBer 50Gew.-%, vorzugsweise groBer 
l )i) e /< . gemessen bei 10 g auf 200 ml Wasser bei 20°C, verstanden. 

Bevor/.ugte Cyclodextrine sind solche vom Typ a-CD mit 6 Glucopyranose-Einheiten, $-CD mil 7 Glucopyranose- 
15 Finhciten und 7-CD mit 8 Glucopyranose-Einheiten sowie verzweigte AB, AC, AD-Diclosyl-CD und Mischungen der 
gcnunnien Dexirine. 

Als hevor/ugte anionische Polyhydroxy verbindungen kommen Polysaccharide, insbesondere Xanthan sowie Carbox- 
y met h\ Ice 1 1 u lose in 1 ; ragc. 

Als ( Vlluloscderivjlc konnen als Komponente c) bevorzugt Methylcellulose, Hydroxymethylcellulose, Hydroxy- 
20 ethyl- und -propv leel lu lose cingesetzt werden. 

Insbcsv>nilcre kommen als Verbindungen der Komponente c) wenigstens partiell hydrolysierte (verseifte) Polymerisate 
und Copolymcrisuic \on Vinylacetat, welche in Wasser vollstandig dispergierbar, vorzugsweise vollstandig loslich sind, 
in Frage. Bevor/.ugt sind hydrolysierte Polymerisate und Copolymerisate von Vinylacetat. mil einem Hydrolysegrad von 
70 bis 97 f /< . vorzugsweise von 80 bis 92%, einem Molekulargewicht von 1000 bis 150 000, vorzugsweise 2000 bis 
25 1 00 000 g/niol sowie einer Ausiaufviskositat (bestimmt an einer 4%igen wassrigen Losung bei 20°C) von 2 bis 35 mPas, 
vor/.ugsweisc 2 bis 10 mPas. 

Be sonde rs bevor/.ugt sind partiell hydrolysierte Polyvinylalkoholc sowie Pol yviny alkohol sclbst. 
Unier Copolymerisate von Vinylacetat werden als Komponente c) insbesondere voll- oder teil verseifte Vinylalkohol- 
Copolvnterisate verstanden. insbesondere vollverseifte Copolymere aus Alkylvinylester und Vinylacetat mit einem An- 
30 teil an Alkylvinylester von vorzugsweise 5 bis 20 Mol-%, ganz besonders Copolymere aus Alkylvinylacetat und Vinyl- 
acetat. 

Wciierhin kommen als Verbindungen der Komponente c) Homo- und Copolymerisate von N-Vinylpyrrolidon in 
Frage, die in Wasser vollstandig dispergieren. 

Vorteilhafte Verbindungen der Komponente c) sind Polymerisate, welche 35 bis 100 Mol-% Anteile von Verbindun- 
35 gen der allgemeincn Formel 




mil R. R' = unabhangig voneinander H, Methyl oder Ethyl und 0-65 Mol-% Anteil eines oder mehrerer monoethylenisch 
ungesattigter Comonomeren, insbesondere Vinyl ester wie Vinylacetat, Acrylsaureester wie Ethylacrylat, Methacryl- 
saurecster wie Methylmethacrylat, Vinylalkylester wie Vmylcyclohexylether, Vinylhalogenide wie Vinylchlorid, Allyl- 
50 alkohol, Acrylnitril, Styrol, Vinylcarbozol und weitere mehr. 

Das Molekulargewicht der Homo- und Copolymerisate von N-Vinylpyrrolidon betragt 2000-150 000, vorzugsweise 
weniger als 100 000 g/mol. 

Ganz besonders bevorzugt sind Homopolymerisate von N-Vinylpyrrolidon sowie Copolymerisate mit Vinylestem. 
ErfindungsgemaB konnen die genannten Verbindungen der Komponente c) allein oder in Mischungen miteinander ein- 
55 gesetzt werden. 

Die Erfindung betrift't weiterhin teste Pigmentpraparationen, enthaltend 

a) wenigstens ein Pigment, 

bl) wenigstens ein Kondensationsprodukt auf Basis von 
60 A) sulfonierten Aromaten 

B) Aldehyden und/oder Ketonen und gegebenenfalls 

C) einer oder mehrerer Verbindungen, ausgewahlt aus der Gruppe der nichtsulfonierten Aromaten, Harnstoff und 
Harnstoffderivaten und 

c) wenigstens ein organisches Verdickungsmittel. 



4 



DE 199 05 269 A 1 

Kondensationsprodukl der Komponente bl) 

Auf Basis von bcdcutci, daR das Kondensationsprodukl gegebenenfalls aus weiteren Reaktanden neben A, B und ge- 
gebenenfalls C hergestelli wurde. Vorzugsweise werden die Kondensationsprodukte im Rahmen dieser Anmeldung je- 
doch nur aus A, B und gegebenenfalls C hergestelli. 5 

Als sulfonierte Aroniaien der Komponenle A) werden im Rahmen dieser Anmeldung auch sulfomethylierte Aromaten 
verstanden. Bevorzugle sulfonierte Aroniaien sind: Naphthalinsulfonsauren, Phenolsulfonsauren, Dihydroxybenzolsul- 
fonsauren, sulfonierie Ditolyleiher, sulfomethylienes 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfon, sulfoniertes Diphenylmethan, sul- 
foniertes Biphenyl, sulfoniertes HydroxybiphenyL insbesondere 2-Hydroxybiphenyl, sulfoniertes Jerphenyl oder Ben- 
zolsulfonsauren. 10 

Als Aldehyde und/oder Ketone der Komponente B) kommen insbesondere aliphatische, cycloaliphatische sowie aro- 
matische in Frage. Bevorzugt sind aliphatische Aldehyde, wobei besonders bevorzugt Formaldehyd sowie andere alipha- 
tische Aldehyde mil 3 bis 5 C-Aiomen in Frage kommen. 

Als nicht sulfonierte Aromaten der Komponente C) kommen beispielsweise Phenol Kresol, 4,4-Dihydroxydiphenyl- 
sulfon oder Dihydroxydiphenylmethan in Frage. * 5 

Als Hamstoffderivaie konnen beispielsweise Dimethylolharnstoff, Melamin oder Guanidin genannt werden. 

Als bevorzugtes Kondensationsprodukt der Komponente bl) wird eines auf Basis von 

A) wenigstens einem sulfonierten Aromaten, ausgewahlt aus der Gruppe von Naphthalinsulfonsauren, Phenolsul- 
fonsauren, Dihydroxybenzolsultbnsauren, sulfonierte Ditolyleiher, sulfomethyliertes 4,4-Dihydroxydiphenylsul- 20 
fon, sulfoniertes Diphenylmethan, sulfoniertes Biphenyl, sulfoniertes HydroxybiphenyL insbesondere 2- Hydroxy- 
biphenyl, sulfoniertes Terphenyl und Benzolsulfon saure n, 

B) Formaldehyd und gegebenenfalls 

C) einer oder mehreren Verbindungen, ausgewahlt aus der Gruppe von Phenol, Kresol, 4,4*-Dihydroxydiphenylsul- 
fon, Dihydroxydiphenylmethan, Harnstoff, Dimethylolhamstoff, Melamin und Guanidin 25 

cingesctzt. 

Das bei der Kondensation bevorzugt erhaltene Kondensationsprodukt besitzt vorzugsweise einen mittleren Kondensa- 
lionsgrad von 1 bis 150. besonders bevorzugt von 1 bis 20, insbesondere von 1 bis 5. 

Die Kondensationsprodukte der Komponente bl) konnen als wassrige Losung oder Suspension oder als Feststoff bei- 30 
spielsweise als Pulver oder Granulat, vorzugsweise als spruhgetrocknetes Pulver oder Granulat, eingesetzt werden.^ 

Bevorzugte Kondensationsprodukte der Komponente bl) weisen einen anorganischen Salzgehalt von unter 10 Gew.- 
%, vorzugsweise unter 5 Gew.-%, insbesondere unter 1 Gew.-% auf, bezogen auf die eingesetzte wassrige Losung bzw. 
Suspension der Komponente bzw. bezogen auf den eingesetzien Feststoff der Komponente bl). 

Ebenfalls bevorzugt isl es, restmonomerenarme bis restmonomerenfreie Kondensationsprodukte der Komponente bl) 35 
einzusetzen. 

Unter "monomerenartn" wird ein Restnionomerengehalt von weniger als 30Gew.-%, vorzugsweise weniger als 
20 Ge w.-%, bezogen auf das Kondensationsprodukt, insbesondere < 10 Gew.-%, vorzugsweise < 5 Gew.-%, verstanden. 
Unter Restmonomeren werden in diesem Zusammenhang, die zur Herstellung des Kondensationsproduktes eingesetzien 
Reaktanden verstanden. 40 

Derartige salzarme und restmonomerenanne Kondensationsprodukte sind beispielsweise aus EP-A 816 406 bekannt. 

Die Kondensationsprodukte der Komponente bl) konnen beispielsweise dadurch hergestellt werden, daB man zu- 
nachst die sulfonierten Aromaten der Komponente A) gegebenenfalls im Gemisch mit nicht sulfonierten Aromaten der 
Komponente C) durch Umsetzung der zugrundliegenden Aromaten mil einem Sulfonisierungsmittel vorzugsweise. 
Schwefelsaure, insbesondere konzentrierte Schwefelsaure, Chlorsulfonsaure, Amidosulfonsaure oder Oleum, herstellt. 45 

Auf 1 mol des der Komponente A) zugrundeliegenden Aromaten werden vorzugsweise 0.4 bis 3,2 mol, insbesondere 
0,8 bis 1,6 mol Sulfonierungsmittel eingesetzt. 

AnschlieBend erfolgt die Kondensation mit Aldehyden und/oder Ketonen der Komponenten B) ; vorzugsweise Form- 
aldehyd, gegebenenfalls zusammen mit weiteren Verbindungen der Komponente C). Die Kondensation erfolgt vorzugs- 
weise in wassriger Losung bei einem pH-Wert von 0 bis 9. Hierbei werden vorzugsweise pro Mol des sulfonierten Aro- 50 
maten A) bzw. pro Mol einer Mischung aus sulfonierten Aromaten der Komponente A) und nicht sulfonierten Aromaten 
der Komponenle C) 0,4 bis 1,5 mol, insbesondere 0,4 bis 1,0 mol der Komponente B) eingesetzt. 

Daran schlieBt sich gegebenenfalls die Neutralisation des sulfonsauren Kondensationsproduktes der Komponente b 1) 
mit einer Base an. 

Die Abtrennung der anorganischen Saure oder ihrer Salze sowie die Verringerung des Restmonomerengehaltes kann 55 
beispielsweise mitiels Membrantrennverfahren durchgefuhrt werden. Als bevorzugte Membrantrennverfahren kommen 
dabei die Ultrafiltration, die Diffusionsdialyse oder Elekirodialyse in Frage. 

Die bei den Membrantrennverfahren vorzugsweise bei der Ultrafiltration eingesetzien Membranen besitzen in einer 
bevorzugten Ausfahrungsform ein molecular- weight-cut-off (MWCO) von 1000 bis 10 000 Dalton. 

Die Abtrennung der anorganischen Saure mil. Hilfe eines Membranlrennverfahrens erfolgt vorzugsweise auf dem 60 
Wege der Diafilt ration mil saurestabilen Ultra- oder Nanofiltraiionsmembranen in Quersiromfiltrationsweise. Als geeig- 
nete Membranen sind dabei beispielsweise Polyhydanioinmembranen zu nennen, wie sie aus EP-A 65 2044 bekannt 
sind. 

Bevorzugte Membranen fur diesen Zweck besitzen ein MWCO-level von 2000 bis 10 000 Dalton. Gegebenenfalls 
wird bei diesem Verfahrensschriti gleichzeitig aufkonzentriert. 65 
Die Erfindung betriffl weiterhin teste Pigmentpraparauonen, enthaltend 

a) wenigstens ein Pig menu 
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b2) wen.gs.ens eincXbindung aus dcr Gruppe der Phosphorsaure, Phosph^ore und/oder deren Deriva.e. 
c) wenigstens ein organisches Verdickungsmiuel. 

Verbindungen der Gruppe b2) umschlieBen Phosphorsaurederivate, Phosphonsaurederivate wie beispielsweise die 
Vm^m^^c^bostLis^ ode* Phosphonsaure mi. Polyolen und/oder Monoalkoholen. 
PtoShSuVederivate sind vorzugsweise Phosphorsauremono- und -diesterder allgeme.nen Formel 



(ni) 



30 



40 



50 



55 




oder 

R^'und R 5 unabhangig cincn organischcn Rest mit 1-20 C-Atomcn bcdcu.cn und 

^^^Z^tZ^ oder IV sind die AUcalimetallsalze von Phosphorsaurediees.em mi, C-C.o 
aliphaiischenResien.insbesondereNairiumphosphorsauredioc.ylesier. 

Phosphonsaurederivaie sind vorzugsweise Verbindungen der allgememen Formel 



O 

,s R— O-P— R 7 



00 

I 



R 6 



worin 



WUl ill . 

R 6 fur H, oder cinen organischen Rest, mil 1-20 C-Atomcn stent, 

R7 C„-C 2 r Mkyl- oder Cycloalkyl, C 7 -C l8 -AralkyL oder einen Rest der allgerneinen Formel 
-R 9 -0-CO-Rio oder 
45 -Rq-COO-Rio bedeuteu wobei 

R 9 einen gegebenenfalls substituierten C 2 -C 4 -Alkylenrest, und 

ten wcrden). 

R BevL^Te Ver bindungen sind Phosphonobemsteinsaure oder Phosphono-U.4-tricarbonsaure. 



60 



vorzugsweise Fettalkohole. . ^ , 

Besonders bevorzugi entsprechen die Umselzungsprodukle der allgememen Formel 
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O ^12 



R,— O— C— CH— CH— CH— C— j-O-CH-CH 

6 

O R, 




mil 

R$, R 8 obige Bedeutung, 

c 6 -C^-Aikohol, vorzugsweise aliphatische oder cycloaliphat.ische Alkohole, insbesondere Fettalkohole, 
n 1-10, 
R l2 H, CH 3 , 
R l3 H,CH 3 . 

Die Umsetzungsprodukte konnen gegebenenfalls in ihrer mil einwertigen Basen neutrahsierten Form emgesetzl wer- 
den. 

Ganz bescndcrs bevorzugt sir.d Pigmenipraparalionen enthaltend die Komponenien a), b2) und c), die als Kompo- 
nenie a) ein anorganisches Pigment enthalten. 

Fur die drei erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen gelten fur die Komponenien a) und c) die genannten \torzugs- 
formen gleichermaBen. Soweit nicht anders gesagU gelten auch die zu den erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen an 
sich gemachien Ausfuhrungen fur beide Praparationen glcichermaBen. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen konnen als zusatzliche Dispergiermittel solche der Komponente d) bei- 
spielsweise die nachfolgend genannten enthalten. 

dl) Oxalkylierungsprodukte, die durch Kondcnsation von phcnolischcn OHgruppcnhaltigcn Aromatcn mil Form- 
aldehyd und NH-funktionellen Gruppen erhaltlich sind. 

Bevorzugt sind derartige Oxalkylierungsprodukte, die durch Kondensalion von phenolische OH-Gruppen aufwei- 
sende Aroniaten mil Formaldehyd und Aminen, die eine gegenuber Formaldehyd reaktionsfahige NH-Gruppe enthalten, 
erhaltlich sind oder Derivate solcher Oxalkylierungsprodukte. Dabei sind solche bevorzugt, die durch Oxalkyherung von 
Verbindungen der Formel (II) 




CH-N R 2 (n) 



erh alien werden, worin 

R { den einwertigen Rest eines gegebenenfalls substi Kuerten aliphatischen, cycloaliphatischen oder aromatischen Koh- 

lenwasserstofYs. . 
R 2 WasserstofToder den einwertigen Rest eines gegebenenfalls substituierten aliphatischen, cycloahpnatischen oder aro- 
matischen Kohlenwasserstoffs und > 
R 3 Wasserstoff, C r C 2 o- Alkyl, C 5 -C 7 -Cycloalkyl, Phenyl Benzyl, Halogen, Hydroxy, C r C 18 -Alkoxy, Carboxy oder C r 
Cig-Alkoxycarbonyl bedeuten, 

wobei als Oxalkylierungsreagenzien vorzugsweise Ethylenoxid, Propylenoxid, Butylenoxid, Styroloxid, Glycid oder 
Mischungen dieser Verbindungen, insbesondere jedoch Ethylenoxid, gegebenenfalls zusammen mil Propylenoxid, ver- 
wendet werden. Ox alky lierungsprodukte dieser Art sind beispielsweise in DE27 11 240 beschrieben. 

d2) Wasserlosliche, hydrophile Polyeiherketten aurweisende Polyisocyanat-Additionsprodukle, die vorzugsweise 
einen Gehalt an Isocyanatgruppen von maximal l,0Gew.«% und einen Gehalt an uber monofunktionelle Alkohole 
eingebauten, innerhalb von Polyeiherketten angeordneten Ethylenoxideinheiten von 30-99,5 Gew.-% und einem 
Anteil an ionischen Gruppen von 0- 200 Milliaquivalent/100 g Pol yisocyanataddi lion sprodukt enthalten; 

Derartige Dispergiermittel sind beispielsweise in DE-A 19 63 382 offenban. 

Bevorzugte Pol y i socy an a t- Addition sprodukte der Komponente d2) werden z. B. hergeslellt unter Einhaltung einer 
NCO-Kennzahl von 100 bis 130 durch Umsetzung von 

A) einer Polyisocyanat-Komponenie einer mittleren NCO-Funktionalitai von 3,0 bis 6 und einem NCO-Gehalt von 
7 bis 30 Gew.-%, bestehend aus Isocyanuratgruppen aufweisenden Modifizierungsprodukten von 2,4-Diisocyana- 
toioluol oder dessen Gemische mil bis zu 35 Ge\v.-%, bezogen auf das Gemisch, an 2,4-Diisocyanatotoluol, mil 

B) 50 bis 90 Aquivalent-%, bezogen auf die Komponente A), einer einwertigen Alkoholkomponenle bestehend aus 
mindesiens einem einwertigen Polyetheralkohol des Molekulaigewichisbereiches 150 bis 10 000, vorzugsweise 
150 bis 5 000 g/mol mit einem Gehalt an Ethylenoxideinheiten von 40 bis 99,5 Gew.-%. der durch Alkoxylierung 
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eines einwertigen Startermolekuls hergestellt worden ist, 

C) 0 bis 20 Aquivalent %, bezogen auf die Isocyanatgruppen von A), einer einwertigen gegeniiber Isocyanat reak- 
tive Gruppen aufweisenden Verbindung des Molekulargewichtsbereiches 32 bis 5 000 g/mol, die zusatzlich ioni- 
sche Gruppen en! halt, und 

5 D) 10 bis 50 Aquiv<ijeni-9&, bezogen auf die Komponente A), einer Aminkomponente bestehend aus mindestens ei- 

nem tertiaren Amin des Molekulargewichtsbereiches 88 bis 250 g/mol mit einer gegeniiber Isocyanatgruppen im 
Sinne der NCOAdditionsreaktion reaktionsfahigen Gruppe, 

unter Urethanbildung und gegebenenfalls gleichzeitig oder im AnschluB an die Ureihanbildung durchgeruhrte Sekundar- 
10 reakiionen zur Verminderung von gegebenenfalls vorliegenden uberschussigen NCOGruppen bis auf einen Restgehalt 
von maximal 1,0 Gew.-9b hergestellt worden ist, wobei die An und Mengenverhaitnisse der Ausgangskomponenten so 
gewahlt werden, daB das Umsetzungsprodukt 40 bis 75 Gew.-% an uber die Komponente B) eingebauten bthylenoxid- 
einheiten aufweisl.. 

Ebenfalls bevorzugte Polyisocyanai- Addition sprodukte der Komponente d2) werden z. B. hergestellt unter Einhaltung 
15 einer NCO-Kennzahl von 131 bis 600 durch Umsetzung von 

A) einer Polyisocyanat-Komponente mit einer mittleren NCOFunktionalitat von 1,7 bis 2,5 und einem NCO-Ge- 
halt von 30 bis 65 Gew.-%, bestehend aus mindestens einem Isocyanurat aus der folgenden Gruppe: 2,4-Diisocya- 
natotoluol, 2,6-Diisocyanatotoluol, 4,4 -Diisocyanatodiphenylmethan, 2,4-Diisocyanatodiphenylmethan mit 
20 B) 5 bis 50 Aquivaleni-%, bezogen auf die Komponente A), einer Alkoholkomponente der unter B) oben genann- 

ten Art. 

Q 0 bis 10 Aquivalent %, bezogen auf die Isocyanatgruppen vom A), einer einwerugen gegeniiber Isocyanat reak- 
tiven Gruppen aufweisenden Verbindung des Molekulargewichtsbereiches 32 bis 5.000 g/mol, die zusatzlich ioni- 
sche Gruppen enthalt, und 

25 D) 0 bis 20 Aquivalent-%, bezogen auf die Komponente A), einer Aminkomponente der unter D) oben genannten 

Art 

unter Urethanbildung und gegebenenfalls gleichzeitig oder im AnschluB an die Urethanbildung durchgefuhrte Sekundar- 
reakiionen zur Venninderung von gegebenenfalls vorliegenden uberschussigen NCO-Gruppen bis auf einen Restgehalt 
30 von maximal 1,0 Gew.-% hergestellt worden ist, wobei die Art und Mengenverhaitnisse der Ausgangskomponenten so 
gewahlt werden, daB das Umsetzungsprodukt 40 bis 75 Gew.-% an uber die Komponente B) eingebauten Ethylenoxid- 
einheiten aufweist. Besonders bevorzugt enthalten die oben genannten erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen als 
Dispergiermittel der Komponente d2), ein Polyisocyanat-Additionsprodukt mil einem Gehalt von 10 bis 50 Milliaquiva- 
lent en ionischer Gruppen pro 100 g der Komponente d2). 

35 

d3) Wasserlosliche anorganische Salze, insbesondere Borate, Carbonate, Silikate, Sulfate, Sulfite, Selenate, Chlo- 
ride, Fluoride, Phosphate, Nitrate und Aluminaie der Alkali- und Erdalkalimetalle und anderer Metalle, sowie Am- 
monium; 

40 Verbindungen aus der Gruppe der wasserloslichen Salze werden vorzugsweise fur die Herstellung der erfindungsge- 
maBen Praparationen auf Basis anorganischer Pigmente oder Fullstoffe (Komp. a) eingesetzt. In diese Gruppe fallen Sul- 
fate, Chloride, Fluoride, Nitrate, Carbonate, Silikaie, Phosphate, Sulfite, Selenate, Aluminate, Borate der Alkali- und Er- 
dalkalimetalle und anderer Metnlle (z. B. Aluminium und Eisen) sowie von Ammonium. 
Besonders bevorzugt ist Magnesiumsulfat. 

d4) Polymere, aufgebaut aus wiederkehrenden Succinyl-Einheiten, insbesondere Polyasparaginsaure. 

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weisen die Polymere der Komponente d4) wiederkehrende Succinyl-Einheiten 
mit einer der folgenden Strukturen auf: 

50 CHr — CO 

I 

CH— CO 

55 bevorzugt 



60 



65 
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15 



wobei diese Sirukturen gegebenen falls auch als Salz vorliegen konnen. 

Unier a- bzw. p-Form versteht man die durch die a- bzw. P-standigen Carboxylgruppen enthaltenen Peptid- Verknup- 
fungen. 

Zusatzlich konnen durch geeignele Reaktionsfuhrung und Wahl der Edukte weitere wiederkehrende Einheiten enihal- 
ten sein, z. B. 20 

a) Apfelsaure-Einheken der Fonnel 
r- O 




und 




25 



30 



b) Maleinsaure- und Fumarsaure- Einheiten der Formel 




und 



c) Iniinodisuccinateinheiten der Formel 
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und 



R = OH,ONH 4 \NH 2 

Die Analyse der chemischen Simk.ur erfolgl vorzugsweise mil 13 C-NMR, FT-IR und nach ToUlhydrolyse mi. HPLC, 

r i8ne,e d r^r^ Bas t n sind A Alkali - 

SSSfkSS,SSSE £ (SmTS beispielsweise Na.onlauge, Kalilauge Soda oder kal.umcarbonai. Ammo- 

Ester, Aminoxide und Alkylpolyglykosjde. w^ llfl o«iwvUikie von Aikvlenoxiden mit alkylier- 

lenoxid mil: 

a) ge.atlig.en und/oder ungesa.jjg.en Fel.alkoholen mil 6 bis 20 C-A.omen oder 

b) Alkylphenolen mil 4 bis 12 C-A.omen im Alkylrest oder 

3 «sttlfeien und/oder ungesa.lig.en Fellaminen mi. 14 bis 20 C-A.omen oder 
d) gesSgien und/oder ungesa.ug.en Feilsauren mil 14 bis 20 C-Aiomen oder 

reinheiten verkniipft sind. 
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Als Eihylenoxid-Addukie kommen insbesondere die unter a) bis e) genannten alkylierbaren Verbindungen mil 5 bis 
120, vorzugsweise 5 bis 60, insbesondere 5 bis 30Mol Ethylenoxid in Frage. 
Besonders bevorzugt sind nichiionische polymere Dispergierrnittel. 

Als polymere Dispell ermine] konnen beispielsweise wasserlosiiche sowie wasseremulgierbare Verbindungen in 
Fraee z B Homo- und Copolymerisate, Pfropf und Pfropfcopoly men sate sowie staiislische Blockcopolymensate. 

Besonders bevorzugte polymere Dispergieniiiuel sind beispielsweise AB-, BAB- und ABC-Blockcopolymere In den 
AB- oder BAB-Blockcopolymeren isi das A-Segmentein hydrophobes Homopolmyer oder Copolymer, das erne Verbm- 
dune zum Pigment sicherstellt und der B-Block ein hydrophiles Homopolymer oder Copolymer oder ein Salz davon und 
stellt das Dispergieren des Pigmentes im wassrigen Medium sicher. Derariige polymere Dispergiermiuel und deren Syn- 
ihese sind beispielsweise aus EP-A-518 225 sowie EP-A-556 649 bekannt. 

Weitere Beispiele geeigneter polymerer Dispergiermiuel sind Polyethylenoxide, Polypropylenoxide, Polyoxymethy- 
lene, Polytrimethylenoxide, Polyvinylnnethylether, Pol yethyleni mine, Poly aery lsauren, Polyarylamide, Polymethacryl- 
sauren, Polymethacrylamide, Poty-N,N-di methyl- aery 1 amide, PoIy-N-isopropyl aery I amide, Pol y-N-acrylglycin amide, 
Polv-N-meihacrylelycinamide,Polyvinyloxazolidone ? Polyvinylmethyioxazolidone. 

Als anionische Dispergiermiuel sind beispielsweise zu nennen: Alkylsulfale, Ethersulfaie, Ethercarboxylate, Phospha- 
lester, Sulfosuccinat amide, Paraffinsulfonate, Olefmsulfonate, Sarcosinate, Isothionate und Taurate. 

Besonders bevorzugt sind anionische, polymere Dispergiermiuel. 

Weiierhin kommen in Frage Kondensationsprodukte, die durch Umseazung von Naphtholen mil Alkanolen, Anlage- 
rung von Alkylenoxid und mindestens teihveiser Uberfuhrung der terminalen Hydro* ygnmnen in Sul!ogru PP en oder 
Halbester der Maleinsaure, Phthalsaure oder Bernsteinsaure erhaltlich sind. 

Geeignet sind auBerdem Dispergiermiuel aus der Gruppe der Sulfobernsteinsaureester sowie Alkylbenzolsulfonate. 
AuBerdem ionisch modifizierte, alkoxylierte Fettsaurealkohole oder deren Salze. Als alkoxylierte FetLsaurealkohcle wer- 
den insbesondere solrhe mit 5 bis 120, vorzugsweise 5 bis 60, insbesondere mil 5 bis 30 Ethylenoxid vcrschene v*-v.. 2 2- 
Fettsaurealkohole, die gesattigt oder ungesattigt sind, insbesondere Stearylalkohol, verstanden. Besonders bevorzugt ist 
ein mit 8 bis 10 Eihylenoxideinheiten alkoxylierter Stearylalkohol. Die ionisch modinzierten alkoxyherien Fettsaureal- 
kohole liegen vorzugsweise als Salz, insbesondere als Alkali oder Aminsalze, vorzugsweise als Dielhylaminsalz vor. Un- 
ter ionischc Modifizicrung wird beispielsweise Sulfaticrung, Carboxylicrung oder Phosphaticrung verstanden. 

Weitere Beispiele fur anionische, polymere Dispergiermiuel sind die Salze der Poly aery lsauren, Polyethylensulton- 
sauren, Polvstvrolsulfonsaure, Polymeihacrylsauren, Polyphosphorsauren. 

Zusatzliche Beispiele fur anionische, polymere Dispergieniiiuel sind Copolynierisale acrylischer Monomeren, die bei- 
spielhaft in folgender Tabelle durch Kombination folgender Monomere angegeben sind, die zu statistischen, altemieren- 
den oder Pfropfcopolymeren synthetisiert werden: 
Aery 1 amid, Acrylsaure; 
Acrylamid, Acrylniuil; 
Acrylsaure, N-Acrylglycinamid; 
Acrylsaure. Ethylacrylat; 
Acrylsaure, Methylacrylat; 
Acrylsaure, Methylenbutyrolactam; 
N-Acrylglycinamid, N-Isopropylacrylamid; 
Methacrylamid, Methacrylsaure; 
Methacrylsaure, Benzylmethacrylat; 
Methacrylsaure, Di phenyl me thy Imetiiacrylat; 
Methacrylsaure, Methylmethacrylat; 
Methacrylsaure, Slyrol. 

Weitere anionische, polymere Dispergiermiuel sind Styrolmaleinsaureanhydrid-Copolymere, deren Copolymere mit 
den genannten acrylischen Monomeren, sowie Polymere auf Poly urethanbasis. 

Weiterhin kommen liguinische Verbindung vor allem Ligninsulfonate in Betrachu z. B. solche, die nach dem Miltit- 
oder Kraft- Verfahren gewonnen werden. Vorzugsweise handelt es sich urn Produkte, die zum Teil hydrolysiert, oxidiert, 
propoxyliert sulfoniert, sulfomethyliert oder disulfoniert und nach bekannten Verfahren fraktioniert werden, z. B. nach 
dem Molekulargewicht oder nach dem Sulfoniemngsgrad. Auch Mischungen aus Sulfit- und Kraftligninsullonaten sind 
gut wirksam. Besonders geeignet sind Ligninsulfonate mit einem durchschnittlichen Molekulargewicht von groBer 1000 
bis 100 000, einem Gehalt an aktivem Ligninsulfonal von mindestens 80% und vorzugsweise mit medngem Gehall an 
mehrwertigen Kationen. Der Sulfonierungsgrad kann in weiten Grenzen variieren. ^ 

Als kationische Dispergiennittel sind beispielsweise zu nennen: quartenare Alkylam mom urn verbindungen und Imida- 
zole. 

Besonders bevorzugt sind kationische, polymere Dispergiermiuel. 

Beispiele fur kationische, polymere Dispergiermiuel sind die Salze der Polyethylenimine, Polyvmylamine, Poly(2-vi- 
nyipyridine), Poly(4-vinylpyridine), Poly(diallyldimethylammonium)chlorid, Poly(4-vinylbenzyltnmethylammoni- 
um)salze, Poly(2-vinylpiperidin). . 

Als amphotere Dispergiermiuel sind beispielsweise. zu nennen: Betaine, Glyanate, Propionate und Imirlaz.ohne. 

Anionische und kationische Polymere werden als Polyelektrolyte zusammengefaBt und sind in einer wassrigen und/ 
oder organischen Phase paruell oder vollstandig dissozuerbar. ... 

Die erfindungsgemaBen Pigmentpraparaiionen, enthaliend a), b) und c), konnen als weitere Dispergiennittel zusatz- 
lich auch solche der Komponente bl ) und/oder b2) enthalten und umgekehrt. 

Bei den Mengenangaben dieser jeweils anderen Dispergiennitielkomponenten gilt fur sie das gleiche, wie tur die Dis- 
pergiermiuel der Komponente d). i_.--i.jui 

Die erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen liegen vorzugsweise in Form ihrer kubischen, sphanscnen oder kugel- 
formigen (Granulate vor. Sie besitzen vorzugsweise eine mittlere KorngroBe von 20 bis 5000 urn, insbesondere von 50 - 
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merits der Komponente a) 

1°<M5 Gew.-%, vorzugsweise 0,2-5 Gew.-% Wasser, bezogen auf Pigment der Komponente a). 

i. -C j kd m "Wrtmf ntnriinarationen enthallen 

Weiterhin Konnen uie eniuuuu^agwiuuwv.i - -o r--i-~ 

- 0-100 Gew.-%. vorzugsweise 0-50 Gew.-%, insbesondere 0,1-45 Gew.-% der Komponente d), bezogen auf Pig- 
^llTcSrC^u^eVs Gew,% weitere Zusatze, bezogen auf Pigment der Komponente a). 

Oegebenenfans—^^ 

Einsatz anorgamschcr Pigmente oder Fullstoff e, Ve ^ u ^ u "8 sml " . p-^entdispereierung bzw. vor der Trocknung 

^^^^^^^^^^^^^^ 

dSgein Kg^entpVaparauon nach Trocknung auf einen Wert vor ,7 j9 Verb5ndungen der K om- 

Die organischen Verdicker, bevorzugt vollstand.g r^^^^^^St^be der Stabilisierung der 
ponente c) sind vorzugsweise nichi-tonogener oder a ^^^^^^^ b) und/oder gegebenen- 
Pigmen. teilchen wahrend der Disperg.erung in Verbmdung ™^™2^mdttS der Komponente e). Ferner kon- 

pergiertuukeir to den eerscmedeuarngen wBsrigeu A ™^"»^r iedoe h Nactaile hiraiuhrlieu der wirr- 

(z. B. verdickende Wirkung bei zu hohen Einsatzkonzentrationen) spezifischen Oberflache 

ErfindungsgemaB richtet sich die ^b^ge der ^^^SSSS^^&o^ d), bezogen 

51^(KW^^ 315 4mgL * vorzugsweise weniger a,s 

2 AUweitere ubliche Zuschlagsstoffe konnen beispielsweise Netzmittel, Anuschaummittel, Antibackmittel enU.al.en 

50 2 Tul e l^rmen Konservierungsmitte, und Sterilisierungsmittel in Betracht. die fur die keimfreie ProzeBfUhrung 
im Verlauf des Herslellungsverfahrens erforderlicb sind, emgesetzl werden. 

nischen Medium, wenigsrens e.nes Tells rter Kompouenre w Kw wj «JM »» ond kol ,,i n „- 

Komponenien c), d> und weirere, Zu.Sr* uud %r«u«.. S uo,.mmel e) e.ubnng^unJ homug U „ h „ islCTllng . 
iurlienen oder diskourinuierliutan N«B»rkle.»un.ngu.Ve,l.ton« J ^Ruhrer od ^ ^ 

~tlrK^ 

perglerunl. oder ganz oder .eilweise im AnschluB an die P.gmentd.sperg.erung vor der Trocknung. 
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Als geeignete Verfahren zur Trocknung sind zu nennen: Spruhirocknung, insbesondere Einstoffspruhirocknung mit- 
tels Hochdruck- bzw. Drallkammerdusen, Scheibenspruhtrockung, Spriihtrocknung mil integrierter Oder nachgeschalie- 
ler FlieBbettagglomerisation und/oder FlieBbetttrocknung, Gefriertrocknung mil. vor- oder nachgeschalteter Granulation, 
Aufbaugranulauon, beispiels weise nach dem Teller- oder Trommelgranulauons verfahren, gegebenenfalls mil teilweise 
vorgeirocknetem Produkt, Wirbelschichttrocknung und -granulation, Mischeragglomerisation und -trocknung, gegebe- 5 
ncnfalls in Kombination mil Wirbelschicht- bzw. FlieBbeti trocknung, Misch-Agglomerisation in Suspension mil nachge- 
schahcier Wirbelschicht- oder FlieBbetttrocknung, Granulation mittels Pastenverformung und nachgeschalteter Nacht- 
rocknung und Zerkleinerung sowie Dampfsirahlagglomerisation. 

Kombinaiionen der gen an men Verfahren sind ebenso moglich. 

Besondcrs bevorzugt sind die Verfahren der Spriihtrocknung mittels Drallkammerdusen, die Spruhtrocknung mil inte- to 
•iricrier oder nachgeschalteter Wirbelschicht- Agglomerisation und/oder -Trocknung, die Aufbaugranulation nach dem 
Tcllerverfahrcn, sowie die Wirbelschichtgranulation und -trocknung. 

Gegencnenfalls konnen Anteile der ubrigen Koinponenten auch unmittelhar vor oder im Verlauf des Trocknungs- und 
Grunulicrvcrfahrens eingebracht werden. 

Die NaBzerkleinerung bei organischen Pigmenten und RuB der Komponente a) umschlieBt im allgemeinen eine Vor- 15 
/.crklcinerung z. B. mittels schnellaufenden Ruhrern oder Dissolvers sowie eine Feinmahlung mittels z. B. Kneter, Wal- 
/.ensiuhic. Kncischncckcn, Kugelmuhlen, Schwingmuhlen und insbesondere schnellaufenden Ruhrwerkskugeimuhlen 
mil Muhlkorpem vorzugsweise von 0,1 bis 2 mm Durchmesser infrage. Die Mahlkorper konnen dabei aus Glas, Kera- 
mik. Mctall. H. SiahLodcr KunststofTsein. Vorzugsweise liegt die Mahltemperatur im Verlauf der NaBzerkleinerung 
unicr 25<>°( \ in tier Kegel unter 60°C ? insbesondere jedoch unterhalb des Trubungspunktes der eingesetzten Verbindun- 20 
gen der Komponente hi. c) und e). 

Ausreichcndc Feinvencilung der organischen Pigmente i.A. isl erreichl., wenn die mittlere TeilchengroBe der Pig- 
mente (Primaricilchon und/oder Aggregate) weniger als 3 urn, vorzugsweise weniger als 1 um betragt (ex Massenvertei- 
lung). 

Die Trocknung und Granulierung insbesondere organischer Pigmente erfolgt vorzugsweise bei einer Temperatur der 25 
TrivknungsgjscMi.A. Lull) von 70-220°C, insbesondere 80-180°C (GaseinuriUs temperatur). 

Tn cincr cbcnlalls bevor/.ugten Vcrfahrcnswcisc kann die Feinmahlung teilweise oder vollstandig in cincm Hochdruck- 
homogenmiseher oder in cincm Strahldispergator (bekannt aus DE-A 195 26 845) erfolgen. 

Die NaBzerkleinerung bei anorganischen Pigmenten und Fullstoffen kann prinzipieil in gleicher Weise wie oben be- 
schrieben, vor/.ugsweise in der fur organische Pigmente geltenden Verfahrens weise, erfolgen. 30 

Im allgemeinen sind jedoch Dispergierungen mittels schnellaufenden Ruhrwerken, Dissolvem, Rotor- Stator-Muhlen, 
Korrundscheibenniuhlen bei geeigneter Konsistenz (Viskositat) und in der Regel hohem Pigmentgehalt (>40Gew.-%) 
der Pignienususpension zur Erzielung der gewunschten Feinverteilung ausreichend. 

linen so isl es in verschiedenen Fallen moglich, insbesondere bei Full stoffpigmen ten und teilweise anorganischen 
Oxidpiginentcn, z. B. aus den Herstellungsverfahren der Pigmente oder FiillstofTe, direkt Slurries zu entnehmen, diese 35 
mil den einzelnen Koinponenten zu mischen und anschlieBend - ohne NaBzerkleinerung - zum Granulat zu trocknen. 

Die Trocknungsgasicniperatur betragt bei anorganischen Pigmenten i.A. weniger als 440°C insbesondere 70-300°C. 
' Die erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen in Form ihrer Granulate zeichnen sich vorzugsweise aus durch: 

- einen im Vergleich zu Russigpraparationen hoheren Pigmentgehalt, 40 

- keine oder nur sehr geringe Staubentwicklung bei Handling und Applikation, 

- ausgezeichnete Abriebfestigkeit und geringe Kompaktierungsneigung bzw. Verklumpungsneigung, 
gleichmaBigc Kornverteilung und gute Schiitt-, Riesel- und Dosierfahigkeit, 

- im wesent lichen frei von Konservierungsmitteln sowie Mitteln zur Erhohung der Gefrier- und/oder Eintrock- 
nungsbestandigkeit, 45 

- sehr gute Lagerfahigkeiu 

- wirtschaftliche und okologische Vorteile hinsichtlich Verpackung, Lagerung und Transport, wie z. B. Verpackung 
in Papiersacken. 

Daruber hinaus sind sie leicht in Wasser oder wassrigen Anwendungssystemen einzubringen und - ahnlich wie ver- 50 
gleichbare Flussigpraparationen - mil sehr geringem Energieeintrag bspw. durch Einruhren zu verteilen und einzumi- 
schen. In den in der Praxis anzutreften farblosen und weiBen (ublicherweise Ti0 2 , BaS0 4 oder anderen anorganischen 
Fulls toff-h alt i gen Dispcrsionsfarben, die auf polymeren Bindemitteldispersionen in Form von u. a. Acrylaten, Styrol- 
acrylaten, Pollyvinylacetaten, Polyurethanen, Polysiloxanen beruhen sowie in Dispersionsilikatfarben, zeichnen sich die 
erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen, durch eine hervorragende Vertraglichkeit aus und ergeben flockungsstabile 55 
stippen- und streifenfreie Anstriche. Die Farbentwicklung - Farbstarke, Brillanz, Farbton, gegebenenfalls Deckkrafl - 
der erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen enthaltend ein organisches oder anorganisches Farbpigment ist minde- 
stens gleich oder besser im Vergleich zu dispergierten fliissigen Pigmentpraparationen, wenn in beiden Fallen gleiche 
Mengen an Farbpigment der Komponente a) eingetragen werden. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen sind auBerdem zum Einfarben und Pigmentieren von anderen, Wasser 60 
verdunnbaren Anstrichsystemen hervorragend geeignet, wie z. B. wasserverdunnbare Lacke, z. B. auf Basis Alkydhar- 
zemulsionen, wasserverdunnbare Einbrennlacke, sowie wasserverdunnbare 2 Komponenten Polyurethanlacke. 

Aufgrund der hohen Pigmentanieile der erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen sowie dem weitgehenden Verzicht 
auf Feuchtbindemittel oder Rheologieadditiven der ublichen fliissigen Praparationen, konnen hohere Einfarbungen und 
Fullungen der Ansuichmiuel erreichl werden, ohne negative Auswirkung auf rheologisches oder applikationstechni- 65 
schen Verhalten der Ansu-ichmittel. 

Die Verwendung der erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen in wassrigen Bindemittelsystemen (z. B. in Dispersi- 
onsfarben. Dispersionsputzen. Druckfarben, Lackfarben und anderen Beschichtungssystemen) ist vorzugsweise dadurch 
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gekennzeichne. daB dieluTEinstellung des gewunschten Farbtons und Farbstark???forderliche Menge des oder der er- 
Sf z B ROh^Ssapparaturen einlbring, und homogen verteilt, gegebenenfa.ls zusammen m,t we.teren ubhchen Zu- 

Pigmn^ 

von Baustoffen wie z B Beton, Asphall und Zementmortelmischungen, zur Herstellung von Bautenschutzmitteln, zur 
KTnrlbunfvon DTchiungsrnassen (z B. Acryl) und zur Einfarbung anderer zementbasierender Baustofte. 

rung vers.anden wird, von Papier in der Masse, Papierstreichtarben sowie Non-woven und Folien, bewpielswdse L-el.u 

weheren ublichen Hilfsmiueln wie z.B. NaBfestmiuel, Re.entionsmittel, Mittel zur Einstellung des pH-Wertes weiter 
T^nn, ?,n^ AnIch™B daran (Schritt 3) die so erhaltene Stoffinischung dem Stoffauflauf einer Papiermaschine zu- 
Z« auf dSdi Bla SSun^nd T^knung zum gewunschten Papier erfolgt. Die Zugabe der erfindungsgemaBen Pig- 
menDaMration Lnn auch im AnschluB an Schritt 1 in der Mischbiitte oder in Verbindung mil Schntt 2 ertolgen. 
^n^ri^Z<&c^^&g*miB™ Pigmentpraparationen durch ein hervorragendes RentenHonsverhalten 
l^^^^^ g^nTschlum^gmg im Verlauf des Hers.ellverfahrens aus. Selbst be, hohen &ntrtungen 
v on IS 7s 1 0 Gew -% der Pilmentpraparationln, bezogen auf Zellstoff, isi die Schaumneigung so genng, daB der Em- 
salz von Enischauinem auf ein Minimum reduzierl werden kann. 

Beispiel 1 

Gelbe Pigmentpraparation auf Basis C.I. Pigment Yellow 74 

An einem Schnellriihrer wurden 
13 2Teile vollcmsalztes Wasser vorgelegt und 

0 5 Teile eines leilhydrolisierten Polyvinylalkohols (Airvol® 523, Fa. Air Products) 

bei einer TeniDeralur von 70°C gelost und anschlieBend nach Abkuhlung auf Raumtemperatur VnnAm 
O S TeHe ri3o%T«en wassrigln Losung eines Alkoxylierungspnxluktes gemaB Formel (X) hergestelh durch Konden- 
252t^52Xl« «i« 1 ™> Pheno1 und anschlieBenderUmsetzung mil 50mol Ediy.enoxid unter Ruhren 
einge trace n sowie 

S 0 Telle des oreanischen Pul verpigmentes CI. Pigment Yellow 74 (deckend) 

eileirL^ wobei der pH-Wert mittels verdunnter Natronlauge auf 7 eingestelH wurde 

fnsSend Sr2^1mahIung P unier Kuhlung auf einer horizontal geschlossenen R»^^ U W C 
mk Sc£!SrlS2 unier Einsatz von Glasperlen (0,47-0,63 mnv Durchmesser), Mahlkorperfullgrad 70 Vol.-%, 

M £aT^ * *eine Teilchen Uber 1 urn mehr enth^ ^ 

SSsSSS wide mil weiterem Wasser auf einen Trockengehalt von 20,6% emgestelk und anschheBend auf ei- 
nem sog. Einstoff-Spruhtrockner mit folgenden Einsiellungen getrocknet: 
Diise: Drallkammerdiise mit 1,09 mm Bohrung 
Dusendruck: 29 bar 
Dusendurchsatz: 97 kg/h 
Lufteintritisicmp.: 1 60°C 

^Te^nZ^s, sehr gu. neselfahiges Granula, mi. einer mi.deren PartikelgroBe (ex Ma SS enver,eilnng) 

von ca. 220 urn und folgender Zusammensetzung: 

70,0% Pigment C.I.P.Y. 74 

21,0% Verbindung gemaB Formel (X) 

7,0% Polvvinylalkohol 

2 ' Die R e e ia f ue C n^ "rfiXgsgemaBe Pigmentpraparation zeigte sehr gut Ve^ghchkei, in handelsOblichen w^rige^o- 
semh.elf^^^ 

einriihren und ersah farbstarke, flockungsstabile und stippentreie Anstnche, die selbst durch _m nuliges iNacnrunre 
minekTchnellrXr in der Farbentwickfung nich. wesentlich verbessert werden konnten. Pigmenuerungen rott uber 10 
TVilpn der PraDaration in 100 Teilen der WeiBfarben waren moglich. . . 

TC1 £JvSSZ£ Z handelsubliche flussige Pigmentpraparation des gleichen ^^^SSSiS 
DBA 195 11 6^4 Pigmenlgehalt 35%) nach dem Verfahren wie oben beschneben hergestellt. Die Autstrichbewertung 
Airch Einira! von 1 5 Teilen der erfindungsgemaBen Preparation gegen 3 Teile der Vergleichspraparation in je- 
wlK! S hand^fsSen WeiBfarbe^ttels EinrubL von Hand (2 min) und Aufstrich auf einem we.Ben 
Priifkarton mittels 100 urn Rakel. Die Farbmetrische Messung mittels Cielab-System ergab: 
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Vergleich Preparation 

Flussig Granulat 

Farbstarke (%) 100 104 

Restfarbabstand dE - 0,4 

Ebenso zeigte die Preparation auch nach 4-wochiger Lagerung bei 50°C im Vergleich zur Lagerung bei Raumtempe- 10 
ratur nur einen geringen Farbstarkeabfall im Aufstrichprufverfahren von weniger als 2%. 

Die Pigmentpraparation lieB sich auBerdem leicht in folgenden handelsublichen Lacksystemen einarbeiten und zeigte 
dort. gute Vert raglichkei ten: 
Alkydharzemulsionslack (wassrige, farblos) 

2 K- PUR Decklack (wasserverdiinnbar, weiB) 15 
Einbrennlack (wasserverdunnbar, weiB) 

Beispiei 2 

Violelte Pigmentpraparation auf Basis C.I. Pigment Violet 23 20 

An einem Schnellruhrer wurden 
20,6 Teile vollenlsalztes Wasser vorgelegt, 

2,9 Teile des gleichen Alkoxylierungsproduktes gemaB Fonnel (X) aus Beispiei 1, 
7,3 Teile eines Oxalkvlierungssproduktes von Rizinusol mil 30 Mol-Einheiien Eihylenoxid und 

35,8 Teile des PreBkuchens des organischen Farbpigmenles C.I. Pigment Violet 23 mil einem Trockengehall von 
52.6 Gcw.-% cingctragcn und homogcnisicru wobci dcr pH-Wcrt mitt els vcrdunntcr Nalronlaugc auf 7 cingcstcllt. wurdc. 
^AnschlieBend erfolgte eine Perlmahlung unter Kuhlung unter gleichen Bedingungen wie in Beispiei 1 beschrieben. 
Man erhielt eine Pigmentsuspension mit einer hoher Feinverteilung. die keine Teilchen uber 1,0 pin mehr enthielt. 
61,0 Teile der so erhaltenen Mahlsuspension wurden mit 

28,0 Teilen einer 10%igen wassrigen Losung eines teilhydrolisierten Polyvinylalkohols (Mowiol 0 4-88, Fa. Hoechst) am 
Schnellruhrer gemischt und man erhielt eine Pigmentsuspension mil einem Trockengehalt von 32,4%. 

AnschlieBend erfolgte eine Trocknung auf einem sog. EinstofT-Spriihtrockner mit folgenden Einsteilungen: 
Diise: Drallkammerdiise mit 1,09 mm Bohrung 
Dusendruck: 6 bar 
Dusendurchsatz: 114kg/h 
Lufteintrittstemperatur: 80°C 
Luftaustrittstemperaiur: 62°C 

Man erhielt ein staubfreies, sehr gut rieselfahiges Granulat mit einer mittleren PartikelgrdBe (ex Massenverteilung) 
von ca. 120 urn und folgender Zusammensetzung: 
60,4% Pigment C.I.P.V.23 
5,6% Verbindung gemaB Fonnel (X) 
23,4% Rizinusoloxalkylierungsprodukt 
9,7% Polyvinylalkohol 

0,9% Restfeuchte (Wasser) f , . 

Die erhaltene erfindungsgemaBe Pigmentpraparation zeigte sehr gute Verlraglichkeit in handelsublichen wassrigen, 
losemittelfreien und teil-losemittelhaltigen DispersionsweiBfarben. Sie lieB sich leicht, bspw. von Hand, in die WeiBfar- 
ben einrtihren und ergab farbstarke, flockungsstabile und stippenfreie Anstriche, die selbst durch 2 mmutiges Nachruhren 
mitteis Schnellruhrer in der Farbent wick lung nicht wesentlich verbessert werden konnten. Pigmentierungen mit uber 10 
Teilen der Preparation in 100 Teilen der WeiBfarben waren moglich. 

Zum Vergleich wurde eine handelsiibUche flussige Pigmentpraparation des gleichen Farbpigmentes (Beispiei 16 aus 
DE-A 195 11 624, Pigmentgehalt 25%) nach dem Verfahren wie oben beschrieben hergestellt. Die Aufstrichbewertung 
erfolgte durch Eintrag von 1 ,5 Teilen der erfindungsgemaBen Preparation gegen 3,6 Teile der Vergleichspraparation in je- 
weils 100 Teilen einer handelsublichen WeiBfarbe mitteis Einriihren von Hand (2 min) und Aufstrich auf einem weiBen 
Prufkarton mitteis 100 urn Rakel. Die Farbmetrische Messung mitteis Cielab-System ergab: 

Vergleich Preparation 
Flussig Granulat 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



Farbstarke (%) 100 106 

Restfarbabstand dE - 0,54 

Chroma dC - - 0,48 65 

Ebenso zeigte die Preparation auch nach 4-w6chiger Lagerung bei 50°C im Vergleich zur Lagerung bei Raumtempe- 
ratur nur eincn geringen Farbstarkeabfall im Aufstrichprufverfahren von weniger als 5%. 
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Die Pigmentpraparauon lieB sich auBerden, leicht in den in Beispiel 1 genann.en handelsublichen Lacksystemen ein- 
arbeiten und zeigte dort guie Vertraghchkeiten. 

Beispiel 3 

S Rote Pigmentpraparaiion auf Basis CM. Pigment Red 101 

An cincm Dissolve* wurden 
20.0 Teile vollenlsalztes Wasser vorgclegt und 
to 0.2 Teile einer anionischen Polyhydroxyverbindung (Xanihan Gum, Fa. ADM (OB)) 

vollsiandig kali gclosi; an schlie Bend wurden _ ^ ™; t AO Mnl-Kinheiien Ethvlenoxid, 

"X?iiiSSt!S5L« auf einen Fests.offgehal, von 40% erfolgte anschlieBend cine Trocknung auf einem 
20 so-. VlinsiolT-SpruhinHTkncr mil folgenden Emstellungen: 
Duse: Drjllkamnierdusc mil 1,09 mm Bohrung 
Duseniiruek: 33 bar 
Duscinlurchsul/.: 105 kg/h 
T.uheiniritlsienipcraiur: 180°C 

'IZ 2S?S M^bnSS, sehr gu, rieselfahiges Granulat ,«U einer miuleren Partikelgr5Be (ex Massenveneilung) 
von ca. 180 urn und founder Zusammcnsctzung: 
88.77< Pigment Pigment Red 
1.1% Phosphonsaureester 
30 6.8% Ri/.inusoloxalkylierungsprodukt 
0 9% anionische Polvhvdroxyverbindung 

^ ' H SS:rSglgernaBe Pigmen^raparaUon zeigte sehr gu,e VeruSglichkeit in handelsUblichen wassrigen, 
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40 farbmctrische Messung mittels Cielab-System ergab: 

Vergleich Preparation 

Flussig Granulat 

45 Farbstarke (%) 100 98,6 

Restfarbabstand dE - °' 35 

Ebenso zeigte die Preparation auch nach 4-w6chiger Lagerung bei 50°C, im Nfergleieh zur Lagerung bei tamumpe- 
ra^^cS^n^F«b«tobM im Aufstrichprufverfahxen von wemger als 2%. 

Beispiele 4-6 

Mi, dem Verfahren wie in Beispiel 1 beschrieben wurden weitere voneilhafte Pigmenlpraparationen heigestellt mil 
folgenden Zusammensetzungen: 

Beispiel 4 



35 



50 



55 



60 



SS KSSS hergestelH durch Kondensauon von 2 m ol S.vrol mh 1 mo, Phenol und anschlie- 
Bender Umsetzung mil 13,4 mol Ethylenoxid, 
2,0% Polyvinylalkohol 
15,6% Verbindung der Fonitel (II) 
65 1,1% Resifeuchie (Wasser) 
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Beispiel 5 



74% Pigment. CI. Pigment Grun 7 

5,6% Verbindung gemaB Formel (X) wie in Beispiel 4) 

9.5% Polyvinylalkohol 

9,4% Verbindung der Formel (II) 

1 ,5% Restfeuchte (Wasser) 



Beispiel 6 



10 



20 



25 



30 



72,5% Pigment C.I. Pigment Blau 15:3 
6.2% Verbindung gemaB Formel (X) wie in Beispiel 4 
9.9% Polyvinylalkohol 
10.1% Verbindung der Formel (II) 
1 .3% Restfeuchte (Wasser) 

Beispiel 7 

Gelbe Pigmentpraparation auf Basis Pigment Yellow 155 

An cinein Schnellruhrer wurden 
437,0 Teile vollenlsalzt.es Wasser vorgelegt, und 

1 50,0 Teile eines Kondensationsproduktes als Komp. b 1 ) in Form seiner 29,2%igen wassrigen Losung, hergestellt wie in 
Beispiel 5 aus DE-A-198 01 759 beschrieben, 

1 6,0 Teile eines Oxalkylierungsproduktes gemaB Formel (XI), hergestellt. wie in Beispiel 10 aus DE-A- 198 01 759 be- 
schrieben, . 
7(X).()TciIc cincr anionischen Polyhydroxy verbindung (Xanthan Gum, Fa. ADM (GB)) in Form ihrcr l%igcn wassngen 

Losung so wie ... 
7(X).0 Teile des organischen Farbpigmentes CI. Pigment Yellow 155 eingetragem der pH-Wert nuttels verdunnter Na- 
ironlauge auf 7,1 eingestellt und die Suspension homogen angeschlagen. 

AnschlieBend erfoigte eine Perlmahlung unter Kuhlung auf einer horizontalen, geschlossenen Ruhrwerksperlmuhle 
mil Scheibenruhrwerk unter Einsatz von Glasperlen (0,47-0,63 mm Durchmesser), Mahlkorperfullgrad 70 Vol.-%, 
Mahlraumvolumen 2 Liter, Durchsatz 6,5 kg/h in 2 Passagen. 

Man erhielt eine Pigmentsuspension mil einer holier Feinverteilung, die keine Teilchen uber 1 urn niehr enUuelL 

Die Suspension wurde mil weiterem Wasser auf einen Trockengehalt von 25% eingestellt und anschlieBend aut einem 35 
sog. Einstoff-Spruhtrockner mit folgenden Einstellungen getrocknet: 
Diise: Drallkammerdiise mil 1,09 mm Bohrung 
Duscndruck: 29 bar 
Duscndurchsatz: 89 kg/h 
LufteintritLstemperatur: 1 60°C 
Lufiaustriitsiemperatur: 72°C 

Man erhielt ein staubfreies, sehr gut rieselfahiges Granulat mit. einer mittleren PartikelgroBe (ex Massenverteilung) 

von ca. 200 um und folgender Zusammensetzung: 
90,5% Pigment Pigment Yellow 155 
5,7% Kondensalionsprodukt (Komp. bl) 
0,9% Oxalkylierungsprodukt gemaB Formel (XI), (Komp. b) 
2.1% anionische Poly hydroxy verbindung (Komp. c) 
0,8% Restfeuchte (Wasser) 

Die erhaltene erfindungsgemaBe Pigmentpraparation zeigte sehr gut Vertraglichkeit in handelsubhcnen wassngen, lo- 
semiticlfrcicn und teil-losemittclhaltigen DispersionsweiBfarben. Sie lieB sich leicht, bspw. von Hand, in die WeiBfarben 50 
cinruhren und ergab farbstarke, flockungsstabile und slippenfreie Anstriche, die selbst durch 2minutiges Nachruhren 
mittels Schncllriihrer in der Farbentwickiung nicht verbessert werden konnten. Pigmentierungen mil uber 10 Teilen der 
Praparation in 100 Teilen der WeiBfarben waren moglich. 

Auch nach 4 Wochen Lagerung bei 50°C zeigte sich kein Farbstarkeabfall. Insbesondere zeigte die Praparation her- 
vorragende Eigenschaften bei Verwendung zur Massefarbung von Papier und ergaben in der Priifung analog den Anwen- 55 
dungsbeispielen 30-38 aus DE-A 198 01 759 sehr farbstarke und brillante Einfarbungen der Papiere. Ini Vergleich zu der 
nach Beispiel 17 aus DE-A 198 01 759 hergestellten flussigen Pigmentpraparation ergaben sich bei gleich hohen Eintra- 
gen in Bezug auf den Gehalt des Rohpigments gleiche Farbstarke und koloristische Eigenschaften der Papiere und der 
daraus hergesiellten Verpressungen mit Melaminformaldehydharz. 

Aufgrurid des hohen PigmenigehaUes der erfindungsgemaBen Pigment praparationen konnten im Vergleich ?u der fft 
Flussigpraparation (Beispiel 17 aus DE-A 198 01 759) sogar inengenmafiig hohere und farbintensivere Einfarbungen er- 
reicht werden ohne Nachteile hinsichtlich des Schaumverhaltens wahrend der Papierherstellung. 



Beispiel 8 

Rote Pigmentpraparation auf Basis C.I. Pigment Rot 101 
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An einem Dissolver wurden 



17 



10 



DE 199 05 269 A 1 £, 

^J23±5S3S5^ Fa. ADM (OB,) vo» S „nd ig « 

"EE'S £££ .SS-ff** v» 45% erfo** ™««*»a *« T ( oc k „ U ng ,„f *» »g. E.ns.off- 



Spruhtrockner mit folgenden Einstellungen: 



■r\'i T"\_~ in. 



ui^ w «,^F-^iio*» mil 1 00 mm Bohrune 

;lili«lin»'<-' - " " " — 



Dusendruck: 38 bar 
Dusendurchsatz: 95 kg/h 
15 Lufteinlrittsteinperatur: 180°C 

LU Mr2SK?SE, sehr gut rieselfahiges Granulat m it einer mittleren PartikeigroBe (ex Massenverteilung) 
von ca. 170 um und folgender Zusammensetzung: 
98,0% Pigment C. LPigment Rot 
20 1 , 2% Phosphonsaureester (Komp. b3) 

0,5% anionische Poly hydroxy verbindung (Komp. c) 

0,3% Restfeuchte (Wasser) Vertraclichkeit in handelsiiblichen waBrigen, 16- 

faxbmetrische Messung mittels Cielab-System ergab: 



35 



40 



45 





Vergleich 
Flussig 


Preparation 
Granulat 


Farbstarke (%) 


100 


100 


Restfarbanstand dE 




0,25 



Ebenso zeigte die Preparation auch nach 4 W *chiger Lagerung bei 50«C. In, Nfcrg.eich zur Lagerung bei Raumtentpe- 
ratur keinen Farbestarkeabfall. 

Patent anspriiche 



1 Feste Pigmentpraparationen, enthaltend 

g ZZSZstXS^ms ionisch modifizierten Phenol- Styrol-Polyglykoletber und 
c) wenigstens ein organisches Verdickungsmittei. 
50 2. Feste Pigmentpraparationen, enthaltend 

a) wenigstens ein Pigment, 

bl) wenigstens ein Kondensationsprodukt aut Basis von 
A) sulfonierien Aromaten 

§ srs: i^zissszzss* - * *„. <*, *» ^m-. a—, 

Harnstoff und Hamstottderivaten und 
c) wenigstens ein organisches Verdickungsmittei. 
3 Feste Pigmentpraparationen, enthaltend 

SjTeS^tn^V^ung au S der Gruppe de, PhosphorsSure, Pho.phons.ure und deren Derivaten und 
c) wenigstens ein organisches Verdickungsmutel ee kennzeichnet, daB sie eine miitlere Korn- 

ein solche der Formel (X) eingesetzt wird 



55 



60 



65 
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(CH r CH-0) n H 



,18 



(X), 



wonn 

R 15 Wasserstoff oder C r C 4 -Alkyl bedeutet, 
R 16 fur Wasserstoff oder CII 3 stent, 

R 17 Wasserstoff, d-C^-AlkyL Ci-C 4 -Alkoxy, C r C,-Alkoxycarbonyl oder Phenyl bedeutet, 
in eineZahl von 1 bis 4 bedeutet, 
n eine Zahl von 6 bis 120 bedeutet, 
R l8 furjede< 

j in Falle der — — .-- — --- ~ _, 

samtwertes von n R 18 fur CH 3 und in 100 bis 40% des Gesamtwertes von n R i8 rur Wasserstoff steht und vvobei im 
Falle der Miianwescnheit von Phenyl in den verschiedenen -(-CH 2 -CH(R l8 )-0)-Gruppen in 0 bis 40% des Gesamt- 
wertes von n R 18 fur Phenyl und in 100 bis 60% des Gesamtwertes von n R 18 fur Wasserstoff stehen 
und/oder 

als ionisch modifiziertes Alkoxylierungsprodukt (X) ein solches der Formel (XI) eingesetzt. wird 



von D D15 L-\J UCUCUICI, 

\ durch n indizierte Einheit gleich oder verschieden ist und fur Wasserstoff, CH 3 oder Phenyl stent, wobei 
x Mitanwesenheit von CH 3 in den verschiedenen -(-CH 2 -CH(R l8 )-0-)-Gruppen in 0 bis 60% des Ge- 




(CH r CH-Q) n .-X 



Kat 



,18' 



(XI), 



wonn 

R 15 *, R 16 , R lT , R 18 , m' und n* den Bedeutungsumfang von R 15 , R 16 , R 17 , R 18 , m bzw. n, jedoch unabhangig hiervon, 
annehmen, 

X die Gruppe -S0 3 e > -SO?®, -P0 3 Ge oder -CO-(R l9 )-COO e bedeutet, 

Kat ein Ration aus der Gruppe von H®, Li a , Na® K®, NH4® oder -HO-CH 2 CH 2 -NH4 ist, wobei im FaUe von X = - 
P0 3 ee zwei Kat vorliegen und 

R 19 fur einen zweiwertigen aliphatischen oder aromatischen Rest steht, vorzugsweise fur Q-CVAlkylen, insbeson- 
dere Ethylen, CrCj-einfach ungesattigte Reste, insbesondere Acetylen oder gegebenenfalls substituiertes Pheny- 
len, insbesondere ortho-Phenylen stehu wobei als mogliche Substituenten vorzugsweise C r C 4 -Alkyl, C1-C4-AI- 
koxy, C[-C 4 -Alkoxycarbonyl oder Phenyl in Frage kommen. 

7. Feste Pigmentpraparationen gemaB Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da8 als organischer Verdik- 
ker der Komponente c) eine Verbindung eingesetzt wird, deren 4%ige wassrige Losung bei 20°C eine Viskosiiat von 
> 2 mPas aufweist. 

8. Feste Pigmentpraparationen gemaB Anspruch 1,2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB als organischer Verdik- 
ker der Komponente c) Verbindungen, ausgewahlt aus der nachfolgenden Gruppen eingesetzt werden: 

- Dextrine oder Cyclodex trine, 

- Starke und Starkederivate, insbesondere abgebaute oder teilabgebaute Starke, 

- anionische Polyhydroxyverbindungen, insbesondere Xanthan sowie Carboxymethylcellulose, 

- Cellulosederivate, insbesondere Methylcellulose. Hydroxyethyl- oder Hydroxyethyl- oder Hydroxypropyl- 
cellulose, 

- partiell hydrolysierte Polymerisate von Vinylacetat, vorzugsweise Polyvinylalkohol, die zu mehr als 70% 
hydrolysiert sind und/oder Vinylalkohol-Copolymerisate, vorzugsweise Copolymere aus Vinylacetat und Al- 
ky lvinylester, die partiell oder vollslandig verseift sind, sowie Polyinylalkohol selbst, 

- Polymerisate von N-Vinylpyrrolidon, oder Copolymerisate mit Vinylestem. 

9. Feste Pigmentpraparationen gemaB Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB sie enthalten 

- 20-98 Gew.-%, vorzugsweise 30-95 Gew.-% der Komponente a) 

- 0,1-100 Gew.-%, vorzugsweise 0,5-60 Gew.-% der Komponente b),bl) und/oder b2), bezogen auf Pigment 
der Komponente a) 

_ 0,1-4 mg/m 2 , vorzugsweise 0,1-2 mg/m 2 der Komponente c), bezogen auf die spezifische Oberflache des 

Pigments der Komponente a) 

sowie 

- 0-15 Gew.-%, vorzugsweise 0,2-5 Gew.-% Wasser, bezogen auf Pigment der Komponente a). 

10. Feste Pigmentpraparationen gemaB Anspruch 3, enihaltend als Komponente b2) wenigstens eine Verbindung 
der Formeln IE bis V. 
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o 

fi epJ-o-R, m 
o 

I 



oder 



dp & 

7^6 R 5 unabhangig einen organischen Rest nut 1-20 C-Atomen bedeuten and 
X® fur H, oder ein einweriiges Kation steht, 

O 
II 

Ri— O— P— R 7 

I (V) 

o 

I 

R 6 



-R q -OC<>Rio oder 
' ^^JS;£Sa , SES««i»«« C 2 -CVAlkylenres, und 
40 Ceinen^-C^ 

"an das Pign,en, der Kon.poneme a) in ^^SS^^^^^SSS^ ^ dis konti„uier- 
PreBkuchens in Wasseroder "S^ 1 ^?" oSverhoinogemsierung, Hochdxuckhomogems^rung 
lichen NaBzerkleinerungsverfah^ | e wunsch.e Feinveneilung der Pigmente 

oder Mahlung z. B. aul schnelllaufendem J"^^™™'^, VerflUssigungsmiuel e) vor, wahrend oder nach 
uberfuhrt, wobei die Kon.ponenten b), bl) ^f^^^^^J^sion, nach gegebenenfalls Bnstel- 
dcn, FeinverteilungsprozeB zugegeben d,e ^ a ^ S«£Sb wekeren Zusatzen, trocknet. 
lung dcs gewunschten Pign.entgehal.es ™^ 8 £^tol^gsverfahr«n zur Erzielung der tes.en 

12 Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzacbne. < JaB al s ™ / ls Hochdruck . bzw. Drallkam- 
Pigmentpraparauonen Sprtihtrocknung. vorzugswe.se '-^^SST^ oder Trommelgranulation gege- 
nJrdusen, Wrbelschich^pruhuocknung und/oder "S™^^^ * a Uwendet wird. 

SpSLrichfatan. Papier in te M»» Non-wo™. »nd Fob«a 
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